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DE/ Multiprozess, MIG-MAG/FLUX (mit Gas mod. 300-400)/LOTEN/MMA/WIG DC-Lift
SchweiBgerate mit Invertertechnik, mit Drahtvorschub mit 4 Rollen (mod. 300-400). Flexibler
Einsatz auf unterschiedlich geschweiBten Werkstoffen (Stahl, rostfreier Stahl, Aluminium) oder
schweiBgeldteten Werkstoffen (galvanisierte Bleche). GroBe Vielzahl an Einsatzfeldern bei der
Wartung und der Montage bis hin zu Karosseriearbeiten. Uber die synergistische Einstellung
lasst sich das Produkt miihelos bedienen. Mit der ATC-Technologie von Telwin lassen sich auf
diinnwandigen Werkstoffen dank einer hochentwickelten Lichtbogensteuerung mit Leichtigkeit
ausgezeichnete SchweiBresultate erzielen. Eigenschaften: Hand- und Synergiebetrieb -
verschiedene Synergiekurven fiir unterschiedliche Drahte vorbereitet - Schweiprogramme
kdnnen individuell erstellt, abgespeichert und aufgerufen werden (mod.400) - Einstellungen im
MIG-MAG-Verfahren: Anfangsrampe der Drahtgeschwindigkeit, elektronische Reaktanz, Dauer
fiir das Nachbrennen des Drahtes (Burn-back), Gasnachstromung (Post-gas) - Auswahl 2/4-Takt-
Betrieb, Bi-Level, Spot, Werkstoffdicke mit inch und mm - Einstellungen im MMA-Verfahren: Hot
Start, Arc Force, Anti-Stick - Auswahl VRD. Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung,
Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat (+/- 15%); WIG Lift. Brenner, Massekabel sowie
Masseklemme sind enthalten.
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PT/ Aparelhos de soldar inverter multiprocesso MIG-MAG/ FLUX (com géas mod. 300-
400)/ BRASAGEM/ MMA e TIG DC-Lift, com alimentador de fio de 4 rolos (mod. 300-400).
Flexibilidade de utilizagdo com diferentes materiais soldados (ago, ago inox e aluminio)
ou soldados por brasagem (chapas galvanizadas). Grande variedade de campos de
aplicacao, desde a manutencdo a instalagdo e intervengdes em carrogaria. A regulagdo
sinérgica torna o equipamento muito simples de usar. A tecnologia ATC, Made in Telwin,
permite obter excelentes resultados de soldadura em materiais de espessura fina,
gragas ao controlo avangado do arco. Caracteristicas: funcionamento manual e
sinérgico - vdrias curvas de sinergia preparadas para diferentes fios- possibilidade de
criar, guardar e recuperar programas de soldadura personalizados (mod. 400) -
regulagdes em MIG-MAG: rampa de subida do fio, reatancia eletrdnica, tempo de
queima final do fio (burn-back), pés gés - selecdo de funcionamento 2/4 tempos,
Bi-Level, spot, espessura dos materiais em mm e polegadas - regulagao em MMA: hot
start, arc force, anti-stick - sele¢ao VRD. Protegdes: termostatica, sobrevoltagem, baixa
voltagem, picos de corrente, motogerador (+/-15%); TIG Lift. Fornecidos com tocha,
cabo e pinga.



